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EN 13963
Stucchi per il trattamento 
dei giunti per lastre di gesso 
rivestito

DESCRIZIONE
Stucco pronto in pasta ad alte prestazioni per la stuccatura e la finitura delle lastre in gesso rivestito. La sua formula è 
composta da una miscela di gesso e resine speciali ed è indicato per applicazioni speciali.​​

VANTAGGI DEL PRODOTTO
•	Pronto all’uso, facile da utilizzare 

•	Applicazione a mano o airless 

•	Facilmente carteggiabile

•	Livello di finitura: Q1, Q2, Q3, Q4​​

Gyproc Promix 
Premium
Stucco pronto in pasta ad essiccazione ad aria ad 
elevate prestazioni.
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Gyproc Promix Premium

​ ​ ​ ​ ​ 

Caratteristiche Tecniche

CARATTERISTICA VALORE U. M. NORMATIVA

Tipo 3A EN 13963

Resa metrica teorica
0,35 kg/m2 per il trattamento dei 
giunti; da 1 a 2 kg/m2 per mm di 

spessore per la finitura
gr/m2

Classe di reazione al fuoco A2-s1, d0 EN 13501

Livello di finitura Q1, Q2, Q3, Q4

Tempo di asciugatura 12 ÷ 24

Durata 9 mesi

Colore bianco

Peso del sacco/secchio 20 kg

​
​ ​ ​ ​ ​ 

MODALITÀ APPLICATIVE
Lastre in gesso rivestito -Prima dell’applicazione del prodotto assicurarsi che la superficie da trattare sia pulita, 
asciutta e libera da polvere
 

CICLO APPLICATIVO MANUALE
1- Mescolare il prodotto senza aggiungere acqua

2- Applicare il prodotto direttamente dal secchio e svolgere tutte le fasi di stuccattura desiderate

3- Per la copertura attendere la completa asciugatura del prodotto

CICLO APPLICATIVO AIRLESS
1- Mescolare il prodotto e se necessario aggiungere acqua. Nella regolazione dell’impasto fare atten- zione a non 
aggiungere troppa acqua.

2- Rimuovere tutti i filtri dalla macchina airless.

3- La macchina deve avere un flusso minimo di 5 litri/minuto. Utilizzare un ugello di 3.35. Pressione funzionamen-
to macchina: da 180 a 210 bar.

4- Spessore per applicazione: massimo 3 mm per passaggio.

5- Per la copertura attendere la completa asciugatura del prodotto
 ​ ​ ​ ​ ​

ULTERIORI DETTAGLI SULLE MODALITÀ APPLICATIVE
•	Materiale già pronto all’uso

•	Prodotto ad essiccazione all’aria

•	Densità prodotto: 1,4 kg/dm³

•	Temperatura di applicazione: > +5 °C e < +35 °C

•	Prodotto utilizzabile per 3 mesi dopo l’apertura del secchio avendo cura di chiudere sempre il tappo dopo ogni 
utilizzo 

​



Le
 in

fo
rm

az
io

ni
 c

o
nt

en
ut

e 
in

 q
ue

st
a 

sc
he

d
a 

te
cn

ic
a 

so
no

 il
 r

is
ul

ta
to

 d
el

le
 c

o
no

sc
en

ze
 d

is
p

o
ni

b
ili

 a
lla

 d
at

a 
d

i p
ub

b
lic

az
io

ne
. S

ai
nt

-G
o

b
ai

n 
It

al
ia

 S
.p

.A
. n

o
n 

si
 a

ss
um

e 
al

cu
na

 r
es

p
o

ns
ab

ili
tà

 p
er

 d
an

ni
 a

 
p

er
so

ne
 o

 c
o

se
 d

er
iv

an
ti

 d
a 

un
 u

so
 im

p
ro

p
ri

o
 d

i t
al

i i
nf

o
rm

az
io

ni
 e

 s
i r

is
er

va
 il

 d
ir

it
to

 d
i m

o
d

ifi
ca

re
 i 

d
at

i s
en

za
 p

re
av

vi
so

.

Scheda tecnico-commerciale

M
ila

no
 -

 0
6

/2
0

26

3/3

Saint-Gobain Italia S.p.A. 
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Gyproc Promix Premium

•	Temperatura di stoccaggio: +5 °C ÷ +35 °C​​​​​​​​​​

​


